NMpnmeHeHune pasgenuTernbHbIX
coctaBsoB FUCHS LUBRITECH
B KY3HE4YHO-NpPeccoBOM
npon3BoACcTBe

Cemaluko Brnagnmump
crneumanuct no ropsiden wramnoske (KTH)



['(pynna komnaHum Fuchs. HemMHoro cratucTunkm

» KomnaHus ocHoBaHa B 1931. LUTab-kBapTupa — Manrenm (fepmaHus)
» O6opot 2011r: Gonee € 1,660 munnunapga
» KonunyectBo 3aHaTbIX B 2011r: okono 3,500

» Konwnyectso akuynoHepos B 2011r.: okono 10,000. Akunn komnaHum
BbICTaBMneHbl Ha Toprn Ha oupxxax PpaHkdypTa, LLUTyTrapta v Lopmnxa. Akunu
KoMnaHum kotupytotca B rpynne SDAX.

> [Mpomnssoant 6onee 10,000 HaMMeHoOBaHNN NPOLYKLNMN.

» O6cnyxunaet 6onee 100,000 notpebutenen Bo Bcem mupe. [Baxabl noapsa
OTMe4eHa Kak nydwnmn nocrtasLuk Janmnep-Kpancnep

» Ocywectenget 6onee 100 npoektoB B obrnactn HAOKP ogHoBpeMeHHO



Ctpyktypa ['pynnel FUCHS

FUCHS PETROLUB SE

I
6 nogpasneneHumn
B KOxxHon n CeBepHom
Amepukax

21 nogpaseaneHmn
B KOro-BoctouHOM pernoHe
n Adppuke

6 nogpasgeneHun
B 'epmaHum

21 nogpasaernennn B
EBponenckux ctpaHax



FUCHS npoussogut 10,000 npoayktoB Ang
b6onee yem 100,000 KnNMeHTOB MO BCEMY MUPY



FUCHS 9-aqa kpynHenwas macrnsgHas KoMrnaHusa B Mupe

QOb6BbEM B TbIC. TOHH

5 000

4500
4000
3 500
3 000
2 500
2 000
1300
1000

500
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[Tpon3BoaCcTBEHHbIE NPEeanpPUATUA U NpeacTaBUTeNbLCTBA
FUCHS LUBRITECH rpynn

LLITab kBapTupa
KansepctnaytepH
[epmaHus



Uto Takoe LUBRODAL® B npoueccax
ropsiyen obpaboTkn meTannoB AaBneHnem?

= PasgenutenbHble cocTaBbl 4SSt MPOLLECCOB ropsiyen LUTaMMOBKU U KOBKU;
= CMa304Hble MaTepuanbl Ans NpoLecCcoB ropsiyert NPpoKaTKu.

= PasgenutenbHble cocTaBbl M BCrioMoraTenbHble MaTepuanbl 4SS NNTbS
noa OaBrieHUEM.

LUBRODAL® BogocmellunBaemble

HYKOGEEN® He BogocmeLlunBaemble
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PasgenntenbHble coCTaBbl ANd ropsyen
0bpaboTkn MeTannoB JaBNeHNEM
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[[opavasa WwramnoBkKa

TemnepaTtypa 3arotoBku ao 1200°C

BepxHUA UHCTPYMEHT

/
\ HWXHUN MHCTPYMEHT /

Temnepartypa npecc-copm 150 - 350°C

FUCHS PETROLUB AG



Bpems KOHTaKTa, CKOPOCTb LUTaMMNOBKU
u cTeneHb aecopmaumm Tvn

pa3pennTenbHOro
‘ cocTaBa
Tvn wtamna
N NOKPbITUSA \ Bpems
(rmybuHa oxnaxaeHus
rpaBropbI, luTamMmnoB

Yyucno
PYy4YbEB U ~

T.A)

MaTepunan
3aroToBKM

TemnepaTtypa
3aroToBKM

~ KoHueHTpauus

TemnepaTtypa WTAMNOBOro MHCTPYMEHTa
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3ayeM Mcnonb30BaThb pa3genurenbHble COCTaBbI
ANA WTaMnoBOro MHCTpymMmeHTa?

CMa3blBaHWE — opr. n He opr. KOMNOHEHTbI / TBepAble YacTUlbl
pa3feJieHUe — teepable yacTuubl

oXnaxgeHue — soaa (n Bo3gyx)
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OCHOBHbIE MPUYKMHBI 4119 UCMONb30BaHUA
pasgenuTenibHbIX COCTaBOB B NMpoLieccax ropsiyen
06paboTKn MeTannoB AaBneHUeEM

* [loBbIWEeHNe CTOUKOCTU MHCTPYMEHTA.

= CobGnropgeHne reomeTpumn uspenus.

* YMeHbLUeHUue NPUnycKkoB Ha 06paboTKy.

* [loBbIWeHNe KayecTBa U3gesrium.

= locTxXeHUe TpebyemMoro Kayectea NOBEPXHOCTUN U3OENUA.

= YBerinyeHue npon3BoaAUTESIbHOCTM.
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UTo npomncxogmT ¢ BOAOCMELLMBAEMbIMU
pasgenuTteribHbIM1 cocTaBaMu BO BpeMS npouecca
ropsyen LWTamMnoBKnN?

* Boaa ucnapeHue u cCnocooCcTBYeT OXJTaXXAEeHMUIO.
" 'pachur cMa3biBaHue, pasgeneHue U YacTU4YHoe cropaHue.

* [lpucagkm noONHOe cropaHue.
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TpeboBaHna NnpeabaABNAeMble K pa3genuTeribHbIM
cocTaBam

*AHTUPPUKLUNOHHDbIE

XMHnyeckasa NnacCCUBHOCTb
CeAMeHTaLUMOHHaA YCTOUYNBOCTb
OnTumanbHasa BA3KOCTb

*YaansieMocTb C nsgenusi n npecc-popmbl
‘[lpoTUBO3agnpHbLIE CBOMUCTBA
TepMmunyeckasa ctabunbHOCTb
*JKOJNTOrMYHOCTb

*HeTOKCUYHOCTL

‘[IlpocToTa HAaHeceHus

*‘BAXXHO :0oHOKpPaTHOCTb UCMOSIb30BaHUA NMPU KaXXAO0M LUKIe
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Выступающий
Заметки для презентации
Седиментационная устойчивость – это устойчивость против оседания частиц под действием силы тяжести. Все грубодис.системы седиментационно неустойчивы, т.к. д.частицы очень тяжелы. Со временем эти системы разделяются на слой д.фазы (осадок в суспензиях или сливки в эмульсиях) и слой чистой д.среды. При седиментации могут наблюдаться два случая:
аждая частица оседает в отдельности, не сцепляясь сдругими чаастицами (медленное оседание). Такая система агрегативно устойчива.
-частицы сцепляются между собой и агрегаты частиц оседают совсместно (быстрое оседание). Такая система агрегативно неустойчива.
Агрегативная устойчивость – это устойчивость к слипанию частиц, против коагуляции. В коллоидной химии под устойчивостью понимают агрегативную устойчивость, независимо от того оседают частицы или нет под действием силы тяжести. Понятие агрегативной устойчивости ввел Песков. 


Cuctembl pacnblneHus

Cucrembl pacnbineHus

— ™~

Py4yHoe pacnbineHune ABTOMaTM4YeCcKoe pacnblfieHue
Cuctembl C Po60TbLI Bo3BpaTHo-
(PMKCUPOBAHHbLIMM nocrynaTesibHble
dopcyHKamu cUCTeMbl

PacnbinutenbHble CUCTEMbI AENATCA:

- C HU3KUM AaBJieHMe cXXaToro Bo3ayxa (AaBrieHne oKono 5 atMm. ,rnmaBHbIM o6pa3om
Ans BogoCMeLlUMBaeMbIX NPOAYKTOB)

- C BbICOKUM AaBneHuem 6e3Bo3ayliHble (aaBneHne 20 atMm. U Bbille, B OCHOBHOM AnS
He BoAOCMelUnBaeMbIX MPOAYKTOB Ha MacnsiHOM ocHoBe ¢ rpacuTom)
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quHbIe pacriblJiInTEJIbHbIE CNCTEMDbI

16 FUCHS PETROLUB AG



quHbIe pacriblJiInTEJIbHbIE CNCTEMDbI

-eMKOCTb
Ha 60
NIUTPOB;

-MeLuanka;

- HACOC.
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PoboTn3npoBaHHble pacnbinUTeNbHbIE CUCTEMBI
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LleHTpann3oBaHHbIE CMecUTeNbHbIE YCTAHOBKW
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(DOprHKI/I Anga pacnbineHna pa3gesinTeribHbIX
COCTaBOB NnocpeacrteoM CXaToro Bo3ayxa
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CermeHTHOE pacnblfieHne
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CermeHTHOE pacnblfieHne
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LUBRODAL F 21 A SET

NMPEMMYLLECTBA (B cpaBHEHUM C N3BECTHLIM MPOLYKTOM)

Bbicokasi cteneHb pa3baBneHus

Bbicokasi CTOMKOCTb npecc-opm

He 3aBUCUT OT XXECTKOCTU BOoAbI

CTtabunbHOCTb -He O6rioKupyeT TpybonpoBoAbl U CUCTEMY NOAAYUN
= CBOOOAEGH OT aMMMaka
= MHorogucnepcHbIN pa3HopoaHbIN rpadumT.

= Bonee 3KOHOMUYEH
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LUBRODAL F 21 A SET 1:16
LIaTyH

Mpecc : 3150 1. SMERAL

nsgenuve / Bec: watyH/ 3,45 kr

NPOVN3BOAUTENBHOCTL: 6 LWT. / MUH.

CCTeMa paclblJieHNAa: aBTOMaTU4eCKasd pacrbliieHne pO6OTOM
= onepaunn: ocaaka — rnpeanBapunteribHad lWTaMinoBKa — OKOHYaTeJIbHaA WWTaMIMOBKa

" CTOMKOCTb MHCTPYMeHTa: Ha 50 % Bbllle YeM Ha KOHKypupyowem npoaykre (1:10)
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LUBRODAL F 21 A SET 1:16
nnaHeTapHbIV NOALLUNNHUK

25

Mpecc : 1000/1200 T. EUMUCO

nagenue / Bec: nnaHeTapHbiv nogwmnnHuk/ 1-4,5 kr

NPON3BOANTESNIBHOCTL: 6 WIT. / MUH.

cuctema pachblfieHna: aBToMaTndeckasi, pyvyHas

onepauuun: ocagka — npeaBapuTenbHas WTaMnoBKa — OKOHYaTenNbHas LTamMnoBKa

CTOMKOCTb MHCTpyMeHTa: Ha 30 % Bblle YeM Ha KoHKypupytowem npoaykre (1:10)

FUCHS PETROLUB AG



LUBRODAL F 21 A SET 1:16
dapkorn

Mpecc : 3150 1. SMERAL

n3pgenue / sec: papkon/ 10 kr

NPOM3BOAUTESIBHOCTL: 6 LWIT. / MUH.

cCucTemMa pacnblfieHnsi: aBToMmaTnyeckasa pacnblneHne poboTom

onepauun: ocagka — npeaBapuTenbHas WTaMnoBKa — OKOHYaTenNbHas LWTamMnoBKa

CTOMKOCTb MHCTpPyMeHTa: Ha 30-40 % Bbile YeM Ha KOHKypupyoLem npoaykre (1:10)
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LUBRODAL F 21 ASET 1:10
[MlonepeyHagq Tdra

[Mpecc : 4000 T. EUMUCO

ns3pgenue / Bec: nonepeyvHas tara/ 13,4 kr

NPON3BOANTENBHOCTL: 4 WIT. / MUH.

cucTemMa pacnblfieHuns: aBToMmaTndeckasa pacnblneHne poboTom

onepauun: ocagka — npeaBapuTenbHas WTaMnoBKa — OKOHYaTenNbHas LWTaMnoBKa

CTOMKOCTb MHCTpyMeHTa: Ha 10 % Bbllwe YemM Ha KoHKypupytowem npoaykre (1:10)
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LUBRODAL F 21 A SET 1:16
KapgaHHoe coeanHeHune

[Mpecc : 4000 T. HASENCLEVER,
3150 1. SMERAL

nsgenuve / Bec: lWapHupHoe
coegnHeHune/ 3-10 kr

NpPON3BOANTESNIBHOCTbL: 3-5 LWT. / MUH.

cucTemMa pacnblfieHNs: pyyHoe
pacnblneHne NMCToNeTom

onepauuu: ocagka —
npeaBapuTenbHas LWTamMnoBKa —
oKoHYaTesnbHasa LWTamMnoBKa

CTOMKOCTb MHCTPYMEHTA: Ha 25 %
BblLLE YEM Ha KOHKYPUPYHOLLEM
npoaykte (1:10)
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LUBRODAL F 20 C
[lopayasa WwTamnoBKa KoneH4yaToro Bana

5000 T1. npecc
4 onepauumn
LUBRODALF 20 C 1:8
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PasgenutenbHble cOCTaBbl B NMpouecce
BbICOKOCKOPOCTHOW ropsivyen LUTamMmnoBKK
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Hotmatic AMP 70 / HATEBUR
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Tennas wramnoska kopnycos LLIPYCos

> be3srpacduntoBbIn
LUBRODAL FG2000 ,
MC1000

2> [lpeaB. cma3ka Lubrodal
FC331, koHUueHTpauusa 1:2

2> [lpecc Eumuco APU 2000,
5 nepexonon,20 usa./mMuH

2> TemnepaTtypa nsgenusa 750
rpaan.C
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Kopnyc LUPYCos

NMpecc Komatsu-GKN- UK,
SCHULLER.
TemnepaTtypa 850 rpaa.C
Lubrodal F24 W
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LLlaTyH cynoBoro asurartens

[nuHa - 1,356 m;
Matepuan - 42CrMo4;
Bec - 365 «r;

MpoaykT - LUBRODAL
F 84 HM - PLUS;

Koad. pasb. - 1:5;

35 ynapos.
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LUBRODAL F 53/30 6e3rpadunTtoBbIN
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LUBRODAL F 53/30
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YKngkas wramnoBka n3genumn n3 AL-cnnasos

MaTtepunan — AL-cnnasbl;

[ledeKThl:
- HeodopMIeHHble BypTbl UNKN YTSXKUHA;
- OKMCHas NreHa;

- Hecnanm Unun HecrnUTUHA;
- aHTUNpurapHoe NoKpbITUE.
MpoaykT - LUBRODAL SQC/1;

Koad. pasb. - 1:15;
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Squeeze casting

Upper die
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Выступающий
Заметки для презентации
Прогрессивный технологический процесс, позволяющих получать плотные заготовки с уменьшенными пропусками на механическую обработку, с высокими физико- механическими и эксплуатационными свойствами. Технологический процесс штамповки жидкого металла объединяет в себе процессы литья и горячей объемной штамповки. Процесс заключается в том, что расплав, залитый в матрицу пресс-формы, уплотняют пуансоном, закрепленным на ползуне гидравлического пресса, до окончания затвердевания. Производство отливок методом жидкой штамповки осуществляется на гидравлических прессах, позволяющих выдерживать расплав, под давлением до окончания его затвердевания, в специальных штампах, имеющих самые различные конструкции. Этим способом можно получить сложные заготовки с различными фасонными приливами на наружной поверхности, значительно выходящими за пределы основных габаритных размеров детали. В заготовках могут быть получены отверстия, расположенные не только вдоль движения пуансона, но и в перпендикулярном направлении.



.

CHmxXeHue npolecca obpasoBaHNs OKarHbl (OKUCNEHNS)
B ra3oBbIX ne4vax 6e3 3awmTHon atmocdepbl 1 Npu
NHOYKUMOHHOM Harpese.

Co3paHne Ha NOBEPXHOCTU MaTtepumalria agareamBHoe pas3aerimtesibHoe MnoKpbiTUe,
NOJTHOCTbIHO NOKPbIBaKOLWee HeﬂpeprBHOVI NS1IEHKOW NMOBEPXHOCTb 3aro0TOBKU

Matepwuan — ctanb, Ti-cnnasbi;
[MpoayKT :

LUBRODAL SR 900 — 3awuTbl OT npoueccoB 06e3yrnepoXXmBaHna U OKUCIeHns
(t>1000 C);

LUBRODAL FC 441 — npepotBpallaeT obpasoBaHue OKasriMHbl BO BPEMA U MNocre
NHOYKUMOHHOro Harpesa (t 700 — 800 C);

LUBRODAL GS B1-PLUS — npumeHsieTcs Kak BOOOCMELUMBAEMAasi XUOKOCTb Ha
OCHOBE CTeKna C MNPeBOCXOAHbIMM CMa30o4YHbIMW CBOMCTBAMM U 3alUTHbIMU
dyHKUMAMKU, OCODEHHO NOAXOAUT AN MPUMEHEHUA NPU FOPSYEN LLITAMMNOBKE TUTaHa
N cneumanbHbIX cnnasoB. CBOAUT K MUHUMYMY OKWUCIIEHME M abcopbumto rasa npwu
ropsiyuen obpabotke getanu. CHMUXaeT noTepro Tenna.
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Выступающий
Заметки для презентации
Прогрессивный технологический процесс, позволяющих получать плотные заготовки с уменьшенными пропусками на механическую обработку, с высокими физико- механическими и эксплуатационными свойствами. Технологический процесс штамповки жидкого металла объединяет в себе процессы литья и горячей объемной штамповки. Процесс заключается в том, что расплав, залитый в матрицу пресс-формы, уплотняют пуансоном, закрепленным на ползуне гидравлического пресса, до окончания затвердевания. Производство отливок методом жидкой штамповки осуществляется на гидравлических прессах, позволяющих выдерживать расплав, под давлением до окончания его затвердевания, в специальных штампах, имеющих самые различные конструкции. Этим способом можно получить сложные заготовки с различными фасонными приливами на наружной поверхности, значительно выходящими за пределы основных габаритных размеров детали. В заготовках могут быть получены отверстия, расположенные не только вдоль движения пуансона, но и в перпендикулярном направлении.



.

[MonHasi raMmMa cMa304HbIX 3KCNyaTauMOHHbIX
mMaTepuanoB A4Sl Ky3HEYHO- NPECCOBOro N TEPMUYECKOrO
obopynoBaHus

» [unpopaBnuyeckue mMacria Ha MUHepanbHOW 6ase B. T. 4 BbICOKOMHAEKCHbIE Pa3fiMYHbIX KraccoB
BaAskoctn cepmu RENILN B ,RENOLIN B HVI, Renolin Extreme Temp.

» Cma3ouyHble maTepuanbl Ana Hanpasnsawwux cepun RENEP

» [nactnyHblie cma3kun cepun RENOLIT, STABIL, LGERMEISTER u ap. Ha 6as3e MuHeparnbHbIX,
CUHTETUYECKUX Macers ,KOMMNJIeKCHbIX 3arycTuterien oA LWMPOKOro TeMmnepaTtypHoro aMana3soHa

» PeaykTopHble BbiCOKOKavyecTBeHHble macna cepumn RENOLIN CLP

» MoHTaXHble nactbl gna temneparyp Ao+1200 rpaa. C.

» AHTUKOPPO3UOHHbIE Macfia U TUKCoTpornHble coctaBbl cepun ANTICORIT
» UHrnbutopsl koppo3uu cepun VCI xxuagkon n tesépaomn dasax

» CMma3o4yHoO-oXNaxaarLwme U MotoLme 3KONorMvHbie U GUOCTONKUE XKUOKOCTHU
‘f'mppaBnuyeckme orHeCcToMkue mMacria u XXMaKoCTU:

-CooTBeTcTBUE TpeboBaHMNAM 7-ro JIloKCeMOyprckoro npoTokKosia Nno OrHeCTOMKOCTU N ogobpeHune
BeAyLlMX NnpousBoauTenen rmnapoobopyaoBaHus , B T.4. buopasnaraemble.

*Knacc HFA- macnoBogHasa komno3unuusa Solcenic 2020 ,Solcenic RUS

- BbICOKas 3KoHoOMun4Yeckasn adpektmBHocTb :Ankoa —Camapa ( 400 6ap)
*Knacc HFC- nonumepHas Bogocoaepxawana Hydrotherm 46
*Knacc HFDU- cunteTtnyeckue acpmpnbl Plantoflux 46AT-S

— COBMeCTUMOCTb C MUHepaJibHbIMAN MacJiaMu Npu 3aMmeHe
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Выступающий
Заметки для презентации
Прогрессивный технологический процесс, позволяющих получать плотные заготовки с уменьшенными пропусками на механическую обработку, с высокими физико- механическими и эксплуатационными свойствами. Технологический процесс штамповки жидкого металла объединяет в себе процессы литья и горячей объемной штамповки. Процесс заключается в том, что расплав, залитый в матрицу пресс-формы, уплотняют пуансоном, закрепленным на ползуне гидравлического пресса, до окончания затвердевания. Производство отливок методом жидкой штамповки осуществляется на гидравлических прессах, позволяющих выдерживать расплав, под давлением до окончания его затвердевания, в специальных штампах, имеющих самые различные конструкции. Этим способом можно получить сложные заготовки с различными фасонными приливами на наружной поверхности, значительно выходящими за пределы основных габаритных размеров детали. В заготовках могут быть получены отверстия, расположенные не только вдоль движения пуансона, но и в перпендикулярном направлении.
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000 «dYKC OUI»

> 000 «PYKC OWI» ocHosaHo B 1990 roay

» Komnanus co 100 % MHOCTpaHHbIM KannTanom

» [NlponssBoacTBeHHbIE MOLHOCTHY B I. Apocnaernb ¢ 1998 roga
» LeHTpanbHbin oduc r. Mockea

» CeThp 13 6 cknagoB Ha Bcel Tepputopun PO (Mockea, Apocnasnb, Camapa,
KpacHogap, EkaTtepuHOypr, HOBOKY3HELK)

» bonee 350 kpynHbIx KNMeHTOB Bktovast ABTOBAS3, npeanpustua pynnebi
A3, donbkcsareH, GM, xon Aup, Cesepcransb, HTMK, Ankoa v ap.
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000 «dPYKC OUI»
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